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ITM Polska 2017:

polski przemyst ma sie dobrze!

Tegoroczna edycja ITM Polska przyciagneta ok. 1000 wystawcow i firm reprezentujacych 27 krajow oraz blisko 18 tys.
zwiedzajacych. Waznymi punktami na mapie targéw byly stoiska laureatéw Ztotego Medalu oraz firm prezentujacych
premierowe produkty.

Jednym z gtéwnych tematow tej edycji targéow byt Prze-
myst 4.0, co znalazto odzwierciedlenie m.in. w firmowych
ekspozycjach — wsrod nich wyrdzniata sie zwlaszcza
wspolna ekspozycja firm SIEMENS i KUKA. Okazjg do
poruszenia réwniez innych tematéw byty liczne spotka-
nia, rozmowy, konferencje i seminaria. Podczas XIV Fo-
rum Inzynierskiego dyskutowano o reindustrializacji jako
waznym zadaniu dla Unii Europejskiej i panstw czionkow-
skich, Stowarzyszenie Stali Nierdzewnych zorganizowato
branzowg impreze pod hastem ,Dzien Stali Nierdzew-
nych”, uczestnicy Speakers Corner rozmawiali o trendach
i kierunkach rozwoju przemystu oraz jego znaczeniu dla
rozwoju gospodarki, a firma 4 Results postanowita po-
dzieli¢ sie swa wiedzg o tym, jak zwiekszac efektywnos¢
przedsiebiorstwa w obszarach operacyjnych i rynkowych.

Specjalnie dla tych, ktérzy muszg zobaczy¢ i wyprobo-
wac, by uwierzy¢, przygotowano ,Poligon Umiejetnosci” —
tym razem stat sie on miejscem testowania roznych syste-

mow lakierniczych. Bardzo widowiskowym wydarzeniem
byto ,Starcie Szlifierzy”. Nie zabrakto warsztatow z zakre-
su skanowania 3D oraz obrébki wynikow pomiaréw 3D.
Nowoscig w tym roku byto potgczenie targow ITM
i targdw logistycznych MODERNLOG. Najwazniejszym
punktem ich programu byto wydarzenie In4Log, majgce
na celu zademonstrowanie potencjatu nowoczesnych
rozwigzan technologicznych stosowanych w procesach
logistycznych. Podczas targow MODERNLOG odbyto sie
takze spotkanie prasowe zorganizowane przez firme HDF
Polska, na ktérym poszukiwano odpowiedzi na pytanie,
czym jest Przemyst 4.0 i jakie sg jego elementy sktado-
we? Po interesujgcej wymianie zdan uczestnicy mogli
wiozy¢ gogle Oculus i zdwiedzi¢ wirtualny magazyn 3D.

Nastepne targi ITM Polska Innowacje — Technologie
— Maszyny, 3D Solutions i MODERNLOG odbeda sie
w Poznaniu w dniach 5-8 czerwca 2018 r.

ITM Polska w opinii wystawcow

Targi w Poznaniu to wazny przystanek,
na ktérym mozna przedstawic
najnowsze technologie.

Tu mamy klientéw z catej Europy.

Tu trzeba byc.

Tadeusz Eckert
prezes zarzadu Eckert AS Sp. z 0.0.

Odlewnictwo na ITM Polska jest obecne od 10 lat.
Z naszego puntu widzenia udziat w targach

ma realne przetozenie na biznes.

Tu firmy zdobywajg kontakty

— zarowno te Krajowe, jak i zagraniczne.

Tadeusz Franaszek
prezes Stowarzyszenia Technicznego Odlewnikéw Polskich

Sa to najwieksze targi w tej czeSci Europy

i to gtéwny powdd, dla ktérego sie wystawiamy
i bedziemy tu w kolejnych latach.

ITM to wskaznik rozwoju technologii

i migjsce, ktore przycigga

Swiatowych przedstawicieli wszystkich branz

Z najnowoczes$nigjszymi produktami.

Marcin Ejma
Power-Tech

ITM to obowigzkowy punkt targowego kalendarza.
Udziat w ITM daje szanse, by zaprezentowac
nowe produkty, kluczowe dla rozwoju przemystu.

Maciej Owczarek
cztonek zarzadu i dyrektor handlowy
Fabryki Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S.A
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Digitalizacja procesu produkcji
wedtug koncepcji INDUSTRY 4.0

— Siemens Sp. z 0.0. (Warszawa),
KUKA Roboter CEE GmbH Sp. z o.0.
Oddziat w Polsce (Katowice), Atos
Polska S.A. (Warszawa), Yamazaki
Mazak Central Europe Sp. z 0.0.
Oddziat w Polsce, Blumenbecker En-
gineering Polska Sp. z 0.0. (Katowi-
ce), GM System Sp. z o0.0. (Wroctaw),
KS Automotive Sp. z 0.0. (Gliwice),
SCHUNK Intec Sp. z 0.0. (Piaseczno)
Zgtaszajacy: Siemens Sp. z 0.0.
(Warszawa), KUKA Roboter CEE
GmbH Sp. z 0.0. Oddziat w Polsce
(Katowice)

Drutowe centrum elektroerozyjne I m
AgieCharmilles CUT P 550 — GF |
Machining Solutions Management SA -
(Szwaijcaria)

Zgtaszajgcy: GF Machining Solutions

Sp. z 0.0. (Raszyn)
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Generator wodoru EP-560 A MOST — RYWAL-RHC

Sp. z 0.0. (Warszawa)
'

» s. 516

Kompaktowy laser wiéknowy
YLS-15000-CUT o mocy wyjsciowej
15 kW — IPG Laser GmbH (Niemcy)
Zgtaszajacy: IPG Photonics Sp.

z 0.0. (Gliwice)

Maszyna HG1003ATC — AMADA Holdings Co.,
Ltd. (Japonia)
Zgtaszajgcy: Amada Sp. z 0.0. (Liszki)

Piec wapienny o unikatowej
konstrukcji — Swidnicka Fabryka
Urzadzen Przemystowych

SFUP Sp. z 0.0. (Swidnica)

Ploter tngcy CNC Kimla BPT HighSpeed Linear
— POLCOM Przemystaw Kimla (Czegstochowa)

System laserowy XM-60

— RENISHAW PLC (Wielka Brytania)
Zgtaszajgcy: RENISHAW
(Warszawa)

Szlifierka Fenix ZK1 — Fenix Machi-
nes Sp. z 0.0. (Czestochowa)
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Laureaci Ztotego Medalu MTP
ITM Polska 2017
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Szlifierka Pionowa CNC model S
l
-

VIG-50 — PALMARY MACHINERY

Co., Ltd. (Tajwan)

Zgtaszajgcy: JAZON Sp. z o.0. =
(Biatystok)

» s. 516
Tokarka sterowana numerycznie i ﬁ
CLX 350 — FAMOT Pleszew Sp. {
z 0.0. (Pleszew) g E
Zgtaszajgcy: DMG MORI Polska '
Sp. z 0.0. (Pleszew) > s. 513

VSHAPER ONE Pro — VERASHAPE (Rzeszéw)
Zgtaszajgcy: Edgecam Polska — Grupa NICOM (Rzeszow)
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Wielowrzecionowy automat
tokarski CNC INDEX MS16C Plus —
INDEX-Werke GmbH & Co.KG Hahn
& Tessky (Niemcy)

Zgtaszajgcy: Galika Sp. z o.0.
(Warszawa)

Wycinarka laserowa EAGLE iNspire o mocy 12 kW,
wyposazona w gtowice laserowg eVa oraz proces
ciecia CatLine — POWER-TECH Janusz Marcin Ejma
(Watcz)

Zautomatyzowany optyczny
system skanujacy MetraSCAN
3D R-Series™ — CREAFORM Inc.
(Kanada)

Zgtaszajgcy: ITA spotka

z ograniczong odpowiedzialnoscig,
sp.k. (Poznan)

Zrobotyzowane Centrum Techno-
logii Spawania Laserowego

TruLaser Weld 5000 - TRUMPF

GmbH + Co.KG (Niemcy)

Zgtaszajgcy: TRUMPF Polska Spétka
z ograniczong odpowiedzialnoscia,
Sp.k. (Warszawa)

» s. 518

Reaktor do wytwarzania zeliwa wysokojakosciowego,
zwtlaszcza sferoidalnego lub wermikularnego,

i sposob wykonywania odlewow z zeliwa
wysokojakosciowego, zwlaszcza sferoidalnego

lub wermikularnego

— PEDMO S.A. (Tychy)

Zgtaszajgcy: Instytut Odlewnictwa (Krakéw)

Technologia otrzymywania stopow
normowanych miedzi i aluminium
z frakcji metalicznych pochodza-
cych z przerobu odpadow ZSEE
lub kabli Cu i Al

Zgtaszajgcy: Instytut Metali Niezela-
znych (Gliwice)
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Zautomatyzowany optyczny system skanujacy
MetraSCAN 3D R-Series™

MetraSCAN to urzadzenie zapewniajgce doktadne
i szybkie pomiary w trybie automatycznym bezposrednio
na linii produkcyjnej. Rozwigzanie firmy CREAFORM opie-
ra sie na zrobotyzowanym skanerze 3D, wykorzystujgcym
technologie laserowg, pozwalajgcg na akwizycje danych
o powierzchniach, ktére czesto sg niemozliwe do zeska-
nowania za pomocg skanerow dziatajgcych w oparciu
o $wiatto strukturalne. Superszybkie kamery gwarantujg
skanowanie z predkoscig ok. 0,5 min punktéw na sekun-
de, a technologia HDR pozwala na jednoczesne skano-
wanie obiektéow o réznym wykonczeniu powierzchni czy
kolorze. Zastosowanie optycznego urzgdzenia sledzgce-
go o wysokiej czestotliwosci kamer C-TRACK umozliwia
precyzyjne obserwowanie skanera oraz skanowanego
obiektu w trybie rzeczywistym. Dzieki temu zaréwno ska-
ner, jak i skanowany obiekt moga sie porusza¢ w trakcie
procesu skanowania. System ma pytoszczelng budowe,
pozwalajgcg na jego zastosowanie w kazdych warunkach
produkcyjnych.

Najwazniejsze cechy systemu MetraSCAN 3D R-Se-
ries™ to:
e najszybszy automatyczny system pomiarowy sposréd
systemow dostepnych na swiecie;

o wysoka i stabilna doktadnos¢ zapewniona w rzeczywi-
stych warunkach produkcyjnych, niewrazliwos¢ na zakio-
cenia przemystowe, np. na drgania lub zmiany natezenia
oswietlenia;

e mozliwos¢ skanowania powierzchni refleksyjnych bez
ich specjalnego przygotowania;

e brak koniecznosci sztywnego zamocowania mierzonej
czesci — zarowno skaner, jak i mierzony obiekt mogg sie
poruszac;

e wizualizacja danych w czasie rzeczywistym;

e automatyczne generowanie raportow pomiarowych

bezposrednio po wykonaniu pomiaru;
o mozliwos¢ indywidualnego dostosowania aplikacji do
wymagan klienta.

SCANK3D

R-SERIES

Tokarka CLX 350

Tokarka CLX 350 jest produkowana seryjnie od po-
czatku 2017 r. Jej swiatowa premiera odbyta sie w lutym
w miejscowosci Pfronten w Niemczech, podczas tegorocz-
nej wystawy firmowej DMG MORI. Nowa seria produktow
CLX od poczatku cieszy sie bardzo duzym zainteresowa-
niem na catym $wiecie. Konstrukcja CLX 350 zapewnia
odpowiednig sztywnos$¢, zdolno$¢ do przenoszenia du-
zych obcigzen, skuteczne ttumienie drgan, niwelowanie
odksztatcen termicznych, a takze optymalny sptyw wio-
réw, co przektada sie na doktadnosc¢ i stabilnos¢ obrobki.

Dzigki wysokiej funkcjonalnosci i kompaktowej budowie
tokarki CLX sg idealnym rozwigzaniem dla matych i duzych
przedsiebiorstw — znajdujg zastosowanie w elastycznej
produkcji jednostkowej i w produkcji wielkoseryjnej (np. dla
przemystu motoryzacyjnego).

Tokarki z serii CLX wyréznia najkorzystniejszy stosunek
jakosci i funkcjonalnosci do ceny w tym segmencie ob-
rabiarek. Ponad 100 godzin testow w procesie produkciji
stanowi gwarancje najwyzszej jakosci. Proces kontroli jest
oparty na miedzynarodowych normach: 1ISO 230-2, ISO
230-4, DIN 8605 i innych. Wysoka jakos¢ obrabiarek po-
twierdza 18-miesieczna gwarancja (wiekszo$¢ producen-
téw udziela zaledwie 12-miesiecznej gwarancji na swoje
produkty).

Bogata konfiguracja podstawowa w potgczeniu z nie-
zawodnoscig sprawia, ze tokarki CLX 350 spetnig ocze-
kiwania nawet najbardziej wymagajgcych klientow. Za-
stosowanie tych obrabiarek w procesie produkcyjnym
gwarantuje stabilng i niezawodng prace przez dtugie lata
przy niskich naktadach inwestycyjnych.
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fenix WULKAN

mmmm machines — ODLEWRNIA ZELIWA S._A.

Szlifierka Fenix ZK-1

Fenix ZK-1 jest nowoczesng szlifierkg CNC przezna-
czong do szlifowania odlewéw o maksymalnych wymia-
rach 300 mmx300 mmx250 mm i wadze do 15 kg.
Pozwala na usuniecie z odlewdéw wyptywek oraz pozo-
statosci po wlewach i nadlewach. To nowatorskie roz-
wigzanie zapewnia: dokfadnos$é ksztattu szlifowanego
odlewu, wysokg wydajnos¢ procesu, eliminacje ciezkiej
pracy ludzi, a takze neutralnos¢ procesu szlifowania dla
srodowiska naturalnego. Maszyna doskonale nadaje sie
do zastosowania w produkgcji seryjnej.

Obrabiarka jest wyposazona w tarcze szlifujgcg o $red-
nicy @350 mm (napedzang silnikiem ze specjalnym
uszczelnieniem i wiasnym uktadem chiodzenia), obrotowy
stét z dwoma uchwytami na odlewy, ostony bhp z blokadg
obrotu stotu, a takze we wtasny nadmuch powietrza oraz
krociec umozliwiajgcy podigczenie maszyny do instalaciji
odpylajacej. Szczelna obudowa Fenix ZK-1 zapobiega za-
pyleniu otoczenia drobinami szlifowanego metalu.

Atrakcyjna cena, mozliwosci techniczne i uniwersal-
nos¢ zastosowan czynig maszyne FENIX ZK-1 wrecz
niezbedng w procesie wytwarzania odlewow.

5t GALIKA INDES

Wielowrzecionowy automat tokarski CNC
INDEX MS 16C Plus

Automat INDEX MS16C Plus z powodzeniem przejmuje
produkcje od automatéw wielowrzecionowych sterowa-
nych krzywkami. Zastepuje te szybkie, lecz bardzo praco-
chtonne w ustawianiu obrabiarki, ktére dominowaty w ob-
rébce detali o geometrii tatwej i srednio ztozonej. INDEX
MS16C Plus tgczy szybkos¢ obrabiarki krzywkowej z ela-
stycznoscig techniki CNC, a dzieki wyjgtkowo kompakto-
wej konstrukcji wymaga o wiele mniejszej powierzchni po-
sadowienia (1300 mm x 2600 mm). W petnej konfiguracji
do kazdego potozenia wrzeciona mozna przyporzadkowac
suport do rowkowania o wysokiej sztywnosci z jedng osig
NC (X) oraz suport krzyzowy z dwiema osiami NC (X i Z).
Sg one rozmieszczone wokot kazdego wrzeciona robo-
czego, tworzgc ksztatt litery V, i dzieki temu pozwalajg na
uzycie wiekszej liczby narzedzi w tym samym czasie.

INDEX MS16C Plus stwarza bardzo szerokie mozliwo-
Sci produkcji w poréwnaniu z maszynami krzywkowymi
— pozwala m.in. na: toczenie, wiercenie, w tym wiercenie
gtebokich otworéw, dtutowanie, frezowanie i gwintowanie,
a w przypadku zastosowania narzedzi obrotowych oraz
osi C dla wrzecion roboczych — réwniez na wiercenie poza
osig, gwintowanie bez uchwytu kompensujgcego, wierce-
nie ukosne i poprzeczne, frezowanie konturowe i frezowa-
nie obwiedniowe oraz toczenie zarysow wielobocznych.
Maksymalna $rednica obrabianego detalu wynosi @22 mm.
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Drutowe centrum elektroerozyjne

AgieCharmilles CUT P 550

Maszyne wyrdznia unikalna konstrukcja bramowa z nie-
zaleznymi gtowicami, umozliwiajgcymi ciecie pod duzy-
mi katami nachylenia drutu (do 45°) na petnej wysokosci
Z =400 mm. Opatentowany korpus z polimerobetonu
wraz z nieruchomym stotem roboczym to podstawa stabil-
nosci i powtarzalnosci ciecia detali o masie do 750 kg. Pre-
cyzje przemieszczen gwarantuje piec liniatdbw optycznych
o rozdzielczosci 50 nm, zainstalowanych we wszystkich
osiach, a doktadno$¢ wymiarowg przedmiotow — bezluzo-
we prowadniki drutu wykonane z diamentu. CUT P 550 to
tez synonim wydajnosci. Centrum wyposazono w jedyny
taki na swiecie cyfrowy generator bezkablowy typu IPG-
-DPS (Intelligent Power Generator — Direct Power Supply).
Brak kabli pozwala na redukcje strat mocy i tym samym na
skrocenie catkowitego czasu ciecia oraz uzyskanie chro-
powatosci Ra =0,08 ym. Generator eliminuje zjawisko
elektrolizy, co wydtuza czas uzytkowania narzedzi wyko-
nanych na tej maszynie. Ruchy osi liniowych odbywajg
sie z predkoscig do 3 m/min, z rbwnoczesnym petnym za-
bezpieczeniem maszyny przed kolizjg (system Integrated
Collision Protection). Niezawodny i bezobstugowy system
nawlekania drutu zapewnia duzg autonomie pracy. Po raz
pierwszy obrobka EDM moze by¢ w petni autonomiczna
dzieki funkcjom automatycznego zarzadzania odpadem
(ASM) i automatycznego tworzenia mostkéw (ASW).

cUT P 550

ponad 600 dedykowanych pakietéw technologii ciecia
0 20% wieksza predkos¢ ciecia

0 20% mniejszy koszt detalu

0 20% nizsze koszty biezgce

0 25% mniejsze zuzycie drutu

100% autonomii

Instytut
Metali Niezelaznych
Gliwice

Technologia otrzymywania stopéw normowanych
miedzi i aluminium z frakcji metalicznych
pochodzacych z przerobu odpadoéw ZSEE lub kabli Cu i Al

Kurczgce sie zasoby surowcow pierwotnych na swiecie
zmuszajg do poszukiwania ich nowych zrédet. Techno-
logia otrzymywania stopéw normowanych miedzi i alu-
minium z frakcji metalicznych pochodzacych z przerobu
odpadoéw ZSEE lub kabli Cu i Al jest innowacyjnym roz-
wigzaniem, pozwalajagcym na wykorzystanie odpadow
stopow metali niezelaznych, powstajgcych wskutek uzyt-
kowania wyrobow zawierajgcych metale, do produkciji
stopéw miedzi i aluminium oraz na obnizenie kosztow ich
produkcji. Do wytwarzania normowanych stopoéw Cu i Al
wykorzystuje sie:

odpady trudne do obrébki mechanicznej, takie jak wir-
niki i stojany silnikéw elektrycznych, transformatory, mate
przektadnie do sterowania np. wrakdw samochodowych;

odpady zawierajgce w przewadze miedz lub aluminium.

Proces przetopu odpadow prowadzi sie w piecu induk-
cyjnym lub tukowym. Technologia produkcji stopéw nor-
mowanych lub przedstopow jest:

przyktadem gospodarki o obiegu zamknietym, sprzyja-
jacej ochronie srodowiska naturalnego;

zgodna z zasadg zréownowazonego rozwoju, ktérej kon-
cowym produktem jest stop normowany;

energooszczedna w poréwnaniu z produkcjg stopdw
Z surowcow pierwotnych;

innowacjg procesowg ze wzgledu na dobdr: parame-
trow technologicznych, odpowiedniego namiaru wsadu
w trakcie przetopu, elementéw uktadu technologicznego,
kolejnosci poszczegolnych operacji oraz parametréw pro-
cesow czgstkowych.

Technologia wpisuje sie w Krajowg Inteligentng Spe-
cjalizacje (KIS 11) ,Minimalizacja wytwarzania odpadow,
w tym niezdatnych do przetworzenia, oraz wykorzystanie
materiatowe i energetyczne odpadodw, recykling i inne me-
tody odzysku”. Kierowana jest do przedsiebiorstw zajmu-
jacych sie recyklingiem odpadow metali niezelaznych.
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Laser wiéknowy YLS-15000-CUT
o0 mocy wyjsciowej 15 kW

Laser wtoknowy YLS-15000-CUT przy mocy 15 kW
i Srednicy rdzenia Swiattowodu procesowego @100 um
ma kompaktowg obudowe o wymiarach 1,0x0,8x0,8 m?.
Wysoki poziom niezawodnosci, brak potrzeby konserwacji
urzgdzenia oraz niskie koszty jego pracy wynikajg z wpro-
wadzenia wielu technologicznych ulepszen, takich jak:
e niezawodne moduty laserowe o duzej mocy,
e unowoczesniona konstrukcja bloku witéknowego,
e cyfrowe modutowe zasilacze o podwyzszonej wydajno-
Sci i zwiekszonej mozliwosci redundanciji,
e nowe sterowniki diod laserowych z poprawiong ela-
stycznoscig kontroli, wyzszg stabilnoscig i precyzja,
e nowy system sterowania, pozwalajgcy na zintegrowang
jednoczesng kontrole lasera oraz proceséw podsystemu.

Laser YLS-15000-CUT to produkt o najnizszym kosz-
cie inwestycji przypadajgcym na kazdy kW jego mocy. Do
gtéwnych jego zalet mozna zaliczy¢ jakos¢ wigzki lasera
na poziomie 3,5 mm-mrad przy mocy wyjsciowej 15 kW
oraz $wiattowdd o srednicy rdzenia @100 pym.

Produkt idealnie nadaje sie do zastosowan, w ktérych
niedopuszczalne sg przestoje lub interwencje serwisowe.

®
JAZON

Szlifierka pionowa CNCVIG-50

Pionowa szlifierka CNC VIG-50 marki Palmary, ofero-
wana przez firme JAZON Sp. z 0.0. (wytgcznego dystrybu-
tora szlifierek Palmary z Polsce), zostata skonstruowana
we wspotpracy z japonskimi inzynierami i jest nowos-
cig na rynku swiatowym. Charakteryzuje si¢ niezwykig
sztywnoscig i stabilnoscia, co w przypadku precyzyjnego
szlifowania warunkuje sukces procesu obrébki metalu.

Szlifierka odznacza sie szerokim zakresem szlifowania
zewnetrznego: od 45 do 400 mm $rednicy, a w przypadku
szlifowania otworéw — od 200 do 400 mm $rednicy. Au-
tomatyczny system zmiany narzedzi, wrzeciono z mozli-
woscig obrotu o kat 22,5° to tylko niektére z elementow
gwarantujgcych uzyskanie wysokiej doktadnosci.

Pozostate cechy szlifierki:

e dtugosc szlifowania — 400 mm,

e maksymalna s$rednica obrabianego detalu — @550 mm,
e maksymalna masa obrabianego detalu — 500 kg,

e mozliwos¢ wykonania detalu z doktadnoscig 0,0005 mm,
e liczba narzedzi - 6,

e wzmochiony system smarowania wrzeciona,

e kompaktowa budowa.

Podczas czerwcowych targéw ITM Polska szlifier-
ka CNC VIG-50 wzbudzita duze zainteresowanie wsréd
0s6b poszukujgcych technologicznych nowinek i cenig-
cych rozwigzania na najwyzszym poziomie. Wedtug or-
ganizatorow targi odwiedzito prawie 18 tys. osob, wiec nie
jest zaskoczeniem, ze szlifierka juz w pierwszych dniach

znalazta nabywce — wiodgcego producenta podzespotow
z branzy automotive.

Oprocz szlifierek Palmary firma JAZON oferuje szerokg
game obrabiarek (w tym: szlifierek CNC i konwencjonal-
nych — do watkéw, otwordw oraz ptaszczyzn, tokarek CNC
i konwencjonalnych, frezarek oraz centréw frezarskich)
i jest producentem takich urzagdzen, jak: separatory mgty
olejowej, odolejacze oraz filtry bocznikowe, stuzgce gtow-
nie do podwyzszenia zywotnosci chtodziw oraz redukgciji
narazenia pracownikow na wdychanie mgty olejowej. Po-
nadto firma oferuje zrobotyzowane gniazda obrébkowe
oraz automatyzacje procesow wytworczych.
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RENISHAW¢

apply innovation

Laserowy system pomiarowy XM-60 do obrabiarek

Wraz ze wzrostem wymagan co do tolerancji wymiaro-
wych producenci muszg obecnie uwzglednia¢ wszystkie
zrédta btedéw maszyn, na ktérych wytwarza sie czesci.
S3 to btedy skrecen, a takze btedy liniowe i prostolinio-
wosci. System XM-60 do pomiaréow wieloosiowych umoz-
liwia wyznaczenie wszystkich btedéw w ramach jednego
pomiaru. System jest przeznaczony na rynek obrabia-
rek. Uzupetnia rodzine produktéw kalibracyjnych firmy
Renishaw, do ktorej naleza: laserowy system XL-80, kali-
brator osi obrotowych XR20-W oraz bezprzewodowy sys-
tem QC20-W ballbar. W systemie XM-60 zastosowano
stacje kompensacyjng XC-80 w celu skorygowania wpty-
wu warunkow srodowiskowych.

System XM-60 wyposazono w bardzo precyzyjny uktad
laserowy, w ktérym wykorzystano opatentowang techni-
ke optycznego pomiaru odchytek i swiattowodowy system
przesytania wigzki. Kompaktowy uktad przesytania wigzki
jest oddzielony od gtowicy laserowej, co ogranicza efekty
cieplne w miejscu pomiaru. Mozna go mocowac bezpo-
Srednio na obrabiarce, w pozycji odwréconej o 180°, na
boku lub na tylnej czesci. Ma to szczegdlne znaczenie
w miejscach o utrudnionym dostepie.

Zmniejszenie poziomu niepewnosci pomiaru jest bar-
dzo wazne dla kazdego uzytkownika. System XM-60 firmy
Renishaw jest przeznaczony do bezposredniego pomiaru

btedoéw obrabiarki i zmniejsza niedoktadnosci, ktére mogg
wynika¢ ze skomplikowanych obliczeh matematycznych
stosowanych w niektérych alternatywnych technikach.
Pomiar bezposredni sprawia, ze poréwnanie dokfadnosci
obrabiarki przed regulacjg i po niej jest szybkim i tatwym
zadaniem, mozliwym do wykonania za pomocg istnieja-
cych programoéw pomiarowych dla systemu XL-80. Od-
biornik jest bezprzewodowy i zasilany bateriami wielokrot-
nego fadowania. Dzieki temu podczas ruchéw obrabiarki
unika sie obecnosci kabli, ktére mogtoby by¢ zrédtem nie-
doktadnosci lub spowodowacé przerwanie wigzki laserowej
w trakcie pomiaru.

Kazdy system do pomiarow wieloosiowych XM-60
jest kalibrowany zgodnie z miedzynarodowymi normami
i dostarczany z certyfikatem. Daje to uzytkownikom pew-
nos¢, ze system ma okreslong doktadnosé, ktéra bedzie
zagwarantowana na stanowisku pracy, w codziennej eks-
ploataciji.

SIEMENS
fha‘eh«ify-ﬁ:r&‘fe

KUIKA

»Digitalizacja zmieni wszystko”

Duet firm SIEMENS i KUKA wraz z partnerami — Atos,
Mazak, Blumenbecker Engineering Polska, GM System,
KS Automotive oraz SCHUNK Intec — zaprezentowali
podczas targéw ITM Polska innowacyjny projekt w duchu
Industry 4.0 pod hastem ,Digitalizacja zmieni wszystko”.
Projekt nagrodzono Ztotym Medalem MTP, a multikorpo-
racyjne stoisko — nagrodg Acanthus Aureus.

W ramach wspodlnego przedsiewziecia firmy przedsta-
wity kompleksowy, elastyczny system wytwarzania uzu-
petniony o MindSphere — SIEMENS Cloud for Industry.
Na poziomie projektowo-wytworczym dzieki oprogramo-
waniu SIEMENS PLM (tj. NX CAD/CAM, Tecnomatix
oraz Teamcenter) powstat Cyfrowy Blizniak (Digital Twin,
obejmujacy: Digital Product, Digital Process i Digital Fac-
tory), ktéry pozwolit na petng symulacje procesu produk-
cji. W praktyce zbudowano elastyczny wezet wytwarzania
ztozony z piecioosiowego centrum obrébkowego Mazak
VARIAXIS i-500, wyposazonego w CNC SINUMERIK
840D sl, i wspotpracujgcego z nim robota KUKA KR Cy-
bertech KR 20 R1810. Potgczenie robota z maszyng uzy-
skano za pomocg interfejsu SINUMERIK Integrate Run
MyRobot oraz KUKA.MxAutomation, co umozliwito obstu-
ge oraz programowanie maszyny i robota z poziomu ste-
rowania numerycznego. Automatyzacje procesu produkciji
przeprowadzong przez firme Blumenbecker Engineering
Polska, zrealizowano na bazie najnowszego sterownika
PLC SIMATIC S7-1500 w srodowisku TIA Portal, z za-

stosowaniem wizualizacji HMI SIMATIC, zintegrowanych
funkcji bezpieczenstwa (Safety Integrated), komponentow
aparatury NN SIRIUS i napedéw SINAMICS. Robota fir-
my KUKA i maszyne firmy MAZAK wyposazono w syste-
my chwytakowe oraz mocowania narzedzi i detali firmy
SCHUNK Intec. Firma Atos przygotowata aplikacje mo-
bilng w srodowisku MindSphere, ktéra pozwolita klientom
personalizowa¢ zdalnie produkowany detal i obserwowaé
jego wytwarzanie. Dzieki wsparciu inzynierskiemu firm
GM System i KS Automotive ekspozycja firm SIEMENS
i KUKA zostata zintegrowana w $wiecie cyfrowym — zgod-
nie z ideg Industry 4.0 — w kompletny proces biznesowy
realizowany w nowoczesnej firmie przemystowej. Bylo
to pierwsze w petni wirtualne stoisko targowe, po ktérym
mozna sie byto poruszac z uzyciem hololenséw.
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SWIDNICKA
FABRYKA,
URZADZEN
PRZEMYSLOWYCH

Piec wapienny 400 m® Swidnickiej Fabryki Urzadzen
Przemystowych (SFUP), przeznaczony do wypatu kamie-
nia wapiennego, to urzadzenie jednoszybowe, cisnienio-
we, ze Sluzowym systemem zatadunku wsadu i instalacjg
podmuchu do pieca. SFUP, jeden z wiodgcych dostaw-
cow urzadzen i linii technologicznych w przemysle cu-
krowniczym, od wielu lat z powodzeniem realizuje — jako
generalny wykonawca — tego typu inwestycje dla najwiek-
szych na $wiecie producentéw i dostawcow cukru.

Specjalnoscig SFUP jest budowa kompletnych ciggéw
technologicznych do produkcji wapna oraz mleka wapien-
nego. Piec wapienny to jedno z najwazniejszych urzadzen
pracujgcych w cukrowni. To w nim rozpoczyna sie proces
wytwarzania skfadnikéw, ktdére w dalszym procesie tech-
nologicznym zostang wykorzystane do produkcji cukru.

Rok 2016 byt dla SFUP przetomowy. W niespetna 12 mie-
siecy zostata zakoriczona budowa najwiekszego w historii
firmy pieca wapiennego o pojemnosci roboczej 400 m®,
zasilanego mieszankg kamienia wapiennego i antracy-
tu. Lokalizacja inwestycji we francuskiej miejscowosci
Escaudoeuvres na terenie o zwiekszonej aktywnosci sej-
smicznej czynita zadanie wyjgtkowo ambitnym. Wigzata
sie z koniecznoscig wykonania skomplikowanego modelu
obliczeniowego MES, aby dostosowac konstrukcje do ob-
cigzenh charakterystycznych dla trzesienia ziemi.
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Piec wapienny o pojemnosci 400 m3

TRUMPF

Zrobotyzowane centrum obrébkowe technologii lase-
rowych TruLaser Weld 5000 (po raz pierwszy w Polsce
zaprezentowane podczas tegorocznych targéow ITM Pol-
ska w Poznaniu) pozwala uzytkownikom wynie$¢ swoje
wyroby na wyzszy poziom jakosci i estetyki wykonania
z zachowaniem bardzo duzej powtarzalnosci. Wysokie
predkosci spawania laserowego i ograniczenie obrébki
recznej, a w wielu przypadkach jej catkowite wyelimino-
wanie, spowodowaty znaczne obnizenie kosztow wykona-
nia detali. Powstato wiele nowych projektow i konstrukcji —
wczesniej niemozliwych do wykonania bez zastosowania
technologii spawania laserowego — otwierajgcych uzyt-
kownikom nowe obszary rynku zbytu dla ich produktéw.

Zmiana spawania konwencjonalnego na innowacyjny
proces laserowy przynosi wiele korzysci, takich jak:

o zwiekszenie produktywnosci — predkosci spawania
cienkich blach sg wielokrotnie wieksze niz w przypadku
tradycyjnej technologii (dla blachy o grubosci 0,5+1,5 mm
predkosé spawania wynosi 2+5 m/min);

e obnizenie kosztéw wytwarzania — proces laserowego
spawania i charakterystyczna dla niego precyzja sprawia-
ja, ze uzytkownik moze konstruowac elementy z blachy
o grubosci 0,5 mm (tradycyjne metody umozliwiajg spa-
wanie blach o grubosci 1,5 mm). To oznacza, ze produko-
wane obudowy mogg by¢ trzykrotnie ciensze od oferowa-
nych obecnie, a proces produkcji — mniej materiatochtonny
i tanszy (ze wzgledu na brak materiatu dodatkowego);

TruLaser Weld 5000

e gwarancja ekologicznego procesu — eliminacja spa-
wania i szlifowania oznacza brak emisji gazéw i pytow
do srodowiska, a w konsekwencji rowniez zmniejszenie
energochtonnosci produkcji (ze wzgledu na brak koniecz-
nosci stosowania bardzo energochtonnych urzadzen od-
pylajacych i filtrujgcych);

e powtarzalnosc i duza dostepnos$¢ do spawanych kon-
strukcji — dzieki wysokiej klasy szescioosiowemu robotowi
High Accuracy.




