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Wpltyw skrawnosci ksztattek ceramicznych na topografie
powierzchni przedmiotéw stalowych obrabianych
w wygtadzarce rotacyjno-kaskadowej

Influence of the ceramic shaped stones on surface topology of workpieces made
of steel using circular vibratory surface finishing machine
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W artykule przedstawiono wyniki badan dotyczace wplywu wa-
runkow obrdbki rotacyjno-kaskadowej na ksztattowanie morfo-
logii i struktury geometrycznej powierzchni watkow stalowych.
Zakres prezentowanych badan obejmowat proby obrobki wa-
teczkow stalowych w wygtadzarce rotacyjno-kaskadowej z za-
stosowaniem réznego typu ceramicznych ksztaltek sciernych
firmy Marbad. Okreslono réwniez zuzywalnos¢ i skrawnosé
ksztattek ceramicznych podczas obrébki stalowych wateczkéw
w wygtadzarce rotacyjno-kaskadowej firmy Erba.

SLOWA KLUCZOWE: wygtadzanie rotacyjno-kaskadowe, ce-
ramiczne ksztattki Scierne, stal weglowa, stal kwasoodpor-
na, struktura geometryczna powierzchni, chropowatos¢ po-
wierzchni

In the article the results concerning influence of processing
conditions of circular vibratory finishing on shaping of steel
surface surface texture have been presented. The range of pre-
sented investigation results included tests of machining of steel
workpieces using circular vibratory surface finishing machine
and different ceramic shaped stones manufactured in Marbad
factory. Also wear and machinability of ceramic shaped stones
after machining of steel workpieces in Eraba circular vibratory
surface finishing machine has been estimated.
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ped stones, carbon steel, acid resistant steel, surface geome-
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Do badan zastosowano watki ze stali weglowej (niesto-
powej) szeroko wykorzystywanej przy wytwarzaniu kon-
strukcji oraz czesci urzgdzen mechanicznych, a takze stali
kwasoodpornej (nierdzewnej), ktérej gtdbwng cechg jest nie-
zwykta odpornosc¢ na korozje i szkodliwe dziatanie kwasow.
Dzieki tej wtasciwosci stal ta moze by¢ wykorzystywana
w Srodowisku agresywnym. Stal kwasoodporng stosuje sie
np. w przemysle spozywczym, chemicznym, samochodo-
wym, okretowym i lotniczym. Celem pracy jest ocena wpty-
wu warunkéw obrobki wygtadzania rotacyjno-kaskadowego
z zastosowaniem réznego typu ceramicznych ksztattek
Sciernych na ksztattowanie morfologii i struktury geome-
trycznej powierzchni stalowych wateczkéw o $rednicy @10
i dtugosci 80 mm [1+3].
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Badania doswiadczalne

Obrébke przeprowadzono na mokro z uzyciem wodnego
roztworu ptynu wspomagajgcego OS 200 firmy Marbad
w wygtadzarce rotacyjno-kaskadowej o pojemnosci po-
jemnika roboczego 30 litréw, firmy ERBA [3]. Predkos¢
obrotowa ruchomego dna wygtadzarki wynosita 150 obr./
/min. Jako narzedzia obrobkowe stosowano ksztaitki ce-
ramiczne w ksztatcie graniastostupa skosnie cietego GP,
graniastostupa prostego G oraz walca skosnie cietego WP
o0 zblizonych do siebie wymiarach, produkc;ji firmy Mabad,
ktore w ilosci 10 kg byty kazdorazowo umieszczane w po-
jemniku roboczym wygtadzarki [2, 3]. Proces obrobki trwat
kazdorazowo 7 godzin. We wsadzie roboczym umieszcza-
no badane przedmioty w ksztaicie watkow ze stali. Przed
kazdg obrdbkg okreslano doktadnie mase ksztattek i mase
obrabianych przedmiotow. Po kazdej obrobce okreslano
réwniez mase wysuszonych ksztattek i przedmiotow. Uby-
tek masy zaréwno ksztaltek, jak i obrabianych przedmiotow
przeliczano na 1 godz. obrobki.

W oparciu o uzyskane wyniki okreslono zuzywalnosc¢
ksztattek oraz ich skrawnos¢ [2]. W badaniach stosowa-
no trzy typy ksztattek ceramicznych o zblizonej wielkosci
i masie. Ksztattki o najwyzszej skrawnosci, oznaczone
symbolem AA, byly w ksztalcie graniastostupa skosnie
cietego GP o wymiarach 10 x 10 mm i opisano je jako
GP10 x 10AA. Ksztattki o sredniej skrawnosci, oznaczono
symbolem A i byty w ksztatcie graniastostupa prostego G
o0 wymiarach 12 x 12 mm — opisano je jako G12 x 12A.
Ksztattki o najmniejszej skrawnosci oznaczone symbolem
B, byly w ksztatcie walca skosnie cietego WP o wymiarach
6 x 12 mm i opisano je jako WP6 x 12B. Badaniom pod-
dano réwniez ksztattki porcelanowe oznaczone symbolem
P w ksztatcie walca skosnie cietego WP o wymiarach 6 x
x 10 mm, opisano je jako WP6 x 10P (rys. 1) [2]. Do okre-
Slenia parametrow struktury geometrycznej powierzchni
prébek zastosowano metode przestrzennego profilografo-
wania 3D, za pomocg profilografu TOPO 01 produkcji I0S
Krakéw [4, 5]. Wyniki badan zuzywalnosci i skrawnosci
oraz chropowatos¢ obrobionej powierzchni watkow sta-
lowych zamieszczono w tablicy, natomiast ich strukture
geometryczng powierzchni pokazano na na rys. 2.

a) b) )

Rys. 1. Ksztattki: a) w ksztatcie graniastostupa: GP10 x 10AA i G12 x 12A;
b) w ksztatcie walca skosnie cigtego: WP6 x 12 B; c¢) w ksztalcie walca
skosnie cietego: WP6 x 10P
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Rys. 2. Struktura geometryczna powierzchni w uktadzie 3D watkéw stalowych po obrébcee wibracyjno-$ciernej z zastosowaniem réznego typu ceramicz-

nych ksztaltek $ciernych firmy Marbad: od a) do d) stal weglowa, od e) do h) stal kwasoodporna

TABLICA. Zuzywalnos¢ i skrawnos¢ ksztattek ceramicznych oraz
chropowatos¢ powierzchni watkéw stalowych po obrébce w wy-
gladzarce rotacyjno-kaskadowej

GP 10 x 10 AA 4,33 0,28 0,85
G12x12A 2,13 0,24 0,69
WP6x12B iE55 0,12 0,44
WP 6x 10 P 0,32 0,04 0,24

GP 10 x 10 AA 4,33 0,17 0,57
G12x12A 2,13 0,14 0,47
WP6x12B 1,55 0,07 0,33
WP6x10P 0,32 0,02 0,14

Podsumowanie

Przeprowadzone badania umozliwity poréwnanie struk-
tury geometrycznej powierzchni probek ze stali weglowej
i kwasoodpornej obrobionych w wygtadzarce rotacyjno-
-kaskadowej przy zastosowaniu ksztattek ceramicznych
o roznej skrawnosci. Wykazano réwniez skutecznos¢ po-
lerowania stali tg metodg obrobki pojemnikowej przy uzyciu
ksztattek porcelanowych.
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