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Wplyw charakterystyki ksztattek poliestrowych
na topografie powierzchni przedmiotéw ze znalu
obrobionych w wygtadzarce rotacyjno-kaskadowej

Influence of the characteristics of polyester shaped stones on surface topology
of workpieces made of zamak using circular vibratory surface finishing machine
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W artykule przedstawiono wyniki badan dotyczace wptywu
warunkow obrobki rotacyjno-kaskadowej na ksztattowanie mor-
fologii i struktury geometrycznej powierzchni uchwytéw znalo-
wych. Zakres prezentowanych badan obejmowat proby obroébki
czesci znalowych w wygtadzarce rotacyjno-kaskadowej z za-
stosowaniem réznego typu poliestrowych ksztattek sciernych
firmy Marbad. Okreslono réwniez zuzywalnos¢ i skrawnosé
ksztattek poliestrowych podczas obrébki przedmiotéw ze znalu
w wygtadzarce rotacyjno-kaskadowej firmy Erba.

SLOWA KLUCZOWE: obrébka rotacyjno-kaskadowa, poliestro-
we ksztaltki Scierne, znal, morfologia powierzchni, struktura
geometryczna powierzchni

In the article the results concerning influence of processing
conditions of circular vibratory finishing on shaping of zamak
morphology and surface texture have been presented. The
range of presented investigation results included tests of ma-
chining of zamak workpieces using circular vibratory surface
finishing machine and different polyester shaped stones ma-
nufactured in Marbad factory. Also wear and machinability of
polyester shaped stones after machining of zamak workpieces
in Eraba circular vibratory surface finishing machine has been
estimated.

KEYWORDS: circular vibratory surface finishing, polyester sha-
ped stones, zamak, surface morphology, surface geometrical
structure

Znal jest stopem cynku z aluminium lub z aluminium
i miedzig. Jako dodatki stosuje sie rowniez mangan, ma-
gnez oraz tytan. Charakteryzuje go niestato$¢ wymia-
rowa bedgca wynikiem naturalnego starzenia. Nazwa
jest skrotowcem utworzonym od symboli podstawowych
sktadnikéw: Zn (cynku) i Al (aluminium). Przeznaczony
jest do wykonywania precyzyjnych odlewéw i do obrébki
plastycznej, np. do produkcji gaznikéw samochodowych
oraz motocyklowych (gtéwne zastosowanie), czesci do
mebli (zawiasy, uchwyty), panewek tozysk slizgowych, ele-
mentéw armatury i innych.

Celem pracy jest ocena wptywu warunkéw wygtadzania
rotacyjno-kaskadowego z zastosowaniem réznego typu
polimerowych ksztattek Sciernych na ksztattowanie mor-
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fologii i struktury geometrycznej powierzchni uchwytéw
meblowych wykonanych ze znalu (rys. 1b) [1+3].

Badania doswiadczalne

Obrébke przeprowadzono na mokro z uzyciem wodnego
roztworu ptynu wspomagajgcego OS 200 firmy Marbad
w wygtadzarce rotacyjno-kaskadowej o pojemnosci pojem-
nika roboczego 30 | firmy ERBA (rys. 1a). W czasie procesu
obrobki predkosé obrotowa ruchomego dna wygtadzarki
wynosita 150 obr/min. Jako narzedzia obrébkowe stoso-
wano ksztattki poliestrowe produkcji firmy Marbad, ktore
w ilosci 10 kg byly kazdorazowo umieszczane w pojemniku
roboczym wygtadzarki [2, 3]. Proces obrébki trwat kaz-
dorazowo 7 godzin. We wsadzie roboczym umieszczano
badane przedmioty (uchwyty meblowe) ze znalu. Przed
kazdg obrébkg okreslano doktadnie mase ksztattek i mase
obrabianych przedmiotéw. Po kazdej obrébce okreslano
réwniez mase wysuszonych ksztattek i przedmiotow. Uby-
tek masy — zaréwno ksztattek, jak i obrabianych przedmio-
téw — przeliczano na 1 godz. obrobki.

a)
Rys. 1. Wygtadzarka rotacyjno-kaskadowa produkciji firmy ERBA stosowa-
na w badaniach (a); znalowe uchwyty meblowe po obrébce (b)

W oparciu o uzyskane wyniki okreslono zuzywalnosc¢
ksztattek oraz ich skrawno$¢. Zuzywalnosc¢ ksztattek zde-
finiowano jako procentowy ubytek ich masy w czasie 1 go-
dziny obroébki zgodnie z zaleznoscia:

yA =m%0‘“‘x 100 [%/godz. | 1)

gdzie: Z — zuzywalno$c¢ ksztattek w %/godz.; mo — masa ksztattek podda-
nych badaniom w g; m;— masa suchych ksztattek po pracy w wygtadzarce
w ciggu 1 godz. w g.
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Skrawalnos¢ ksztattek w odniesieniu do okreslonego
metalu okreslono procentem, usrednionym do 1 godz.
obrébki, masy badanych probek metalowych poddanych
obrébce pojemnikowej w badanych ksztattkach, zgodnie
z zaleznoscia:

(m;—my)
S = m—lz X 100 [%/godz] (2)

gdzie: S — skrawnos$¢ ksztattek w %/godz.; m — masa prébek metalowych
przed obrébkg w g; m> — masa tych samych suchych prébek metalowych
po obrébce w czasie 1 godz. w g.

W badaniach stosowano trzy typy ksztattek poliestro-
wych w ksztatcie stozka o wymiarze nominalnym 20 mm
i oznaczano je symbolem K20. Ksztattki réznity sie cha-
rakterystykg od najbardziej skrawnych AX/10, poprzez
ksztattki sSredniej skrawnosci AXP, do najmniej skrawnych,
ale najbardziej trwatych AK/2 (rys. 2) [2, 3]. Do okresle-
nia analizowanych parametréw struktury geometrycznej
powierzchni obrabianych prébek zastosowano metode
przestrzennego profilografowania 3D, za pomocg profilo-
grafu TOPO 01 produkcji I0S Krakéw [4, 5]. Wyniki badan
zuzywalnosci i skrawnosci oraz chropowatosci obrobione;j
powierzchni probek znalowych zamieszczono w tablicy,
natomiast strukture geometryczng powierzchni i jej morfo-
logie przedstawiono na rys. 3i 4.

| e

Rys. 2. Ksztaltki zywiczne poliestrowe produkgji firmy Marbad K20 o cha-
rakterystyce: AX/10 (a), AXP (b) i AK/2 (c)

TABLICA. Wyniki badan zuzywalnosci i skrawnosci ksztaltek
poliestrowych podczas obrobki przedmiotow ze znalu w wygta-
dzarce rotacyjno-kaskadowej

K20 AX/10 1,85 0,74 0,62
K20 AK/2 0,38 0,30 0,46
K20 AXP 0,94 0,49 0,28

] ¥ ]

Rys. 3. Struktura geometryczna powierzchni w uktadzie 3D uchwytéw
ze znalu po obrébce wibracyjno-$ciernej z zastosowaniem réznego typu
poliestrowych ksztattek sciernych firmy Marbad

Rys. 4. Morfologia powierzchni uchwytéw ze znalu po obrébce wibracyjno-
-$ciernej z zastosowaniem réznego typu poliestrowych ksztattek $ciernych
(powigkszenie 50 x)

Podsumowanie

Przeprowadzone badania umozliwity sprawdzenie
przydatnosci technologii rotacyjno-kaskadowej do obréb-
ki czesci ze znalu. Pozytywne wyniki badan uzasadniajg
kontynuowanie prac nad tym sposobem obrébki oraz do-
borem odpowiednich poliestrowych ksztattek $ciernych,
a w szczegolnosci nad ustaleniem racjonalnych warunkéw
obrébki oraz adaptacji tych sposobow w warunkach prze-
mystowych.
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