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Obrabiarki elektroerozyjne

- jak powstaty w firmie Braci Poteratow

EDM machines - as created In the company Brothers Poterata

ANDRZEJ POTERALA*

Historia powstania i rozwoju firmy ZAP Braci Poteraléw
produkujacej obrabiarki elektroerozyjne.

SLOWA KLUCZOWE:
EDM, ZAP BP, Poterala

Obrabiarki elektroerozyjne,

The history of the emergence and development of the compa-
ny ZAP Brothers Poterata producing EDM machines.
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Ten artykut chciatbym poswieci¢ zagadnieniom, by¢ moze
odbiegajgcym od rutynowo przedstawianych w ,Mechaniku”.

Po wielu latach pracy w wieku juz emerytalnym, ale nie
jako emeryt, a nadal sprawny konstruktor, organizator,
chciatbym podzieli¢ sie swoimi doswiadczeniami, w ktérych
rozwazania techniczne sg tylko narzedziami w realizaciji
siebie.

Postawiono mi pytanie — Jak to sie stato, ze zaistniata
firma Braci Poteratdow — Zaklad Automatyki Przemystowej
i zajefa sie konstruowaniem i produkcjg obrabiarek elektroe-
rozyjnych.

W naszej inzynierskiej rzeczywistosci, w naszym mysle-
niu dominuje poglad, ze motorem postepu sg nowinki tech-
niczne — co$ jest wieksze, szybsze, mniejsze, ciezsze,
Izejsze .... Jako inzynier z ponad 50 letnim stazem kon-
struktora i doswiadczeniem (ponad 30 lat) przedsiebiorcy
z pokorg chyle gtowe przed nauka, jakg jest ekonomia.

Oczywiscie, motorem tego, ze sie cos dzieje, sg nasze
marzenia, fantazje, ale czy co$s mozna realizowac, to juz
decyduje ekonomia. Rozwigzania techniczne sg tylko na-
rzedziem do realizacji tego, co wczesniej. A teraz do rzeczy.

* Mgr inz. Andrzej Poterata, ZAP-BP (zap-bp@plocman.pl)
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Jako dziecko marzytem o pracy naukowca, jako nastola-
tek ukierunkowatem swoje zainteresowania na fizyce,
a szczegdlnie tej badajgcej mikroczastki — jgdrowej i kwan-
towej.

Gdy zdatem mature i wybieratem sie na studiowanie fi-
zyki, bardzo madry tato, zwrdcit mi uwage, ze mozliwosci
pracy badawczej w naszej rzeczywistosci sg bardzo ograni-
czone i dobrze by bylo, gdybym swoje zainteresowania
bardziej ,upraktycznit’. Bardziej celowa moze by¢ kariera
inzyniera - stad zdobylem na Politechnice Warszawskiej
kwalifikacje elektronika z zacieciem do podjecia pracy w
budowanej wowczas Elektrowni Atomowej w Zarnowcu.

Budowa elektrowni zostata zawieszona, a ja znalaztem
sie w przemysle elektronicznym, jako konstruktor obrabiarek
do produkcji podzespotéw elektronicznych. Byty to cudowne
lata siedemdziesiagte, gdzie ambicje i umiejetnosci inzyniera
byty poskramiane przez towarzyszy ,wicie, nie rozumicie”,
my tu kupimy licencje. Atmosfera pogardy dla polskiego
inzyniera skitonita mnie do zdobycia kwalifikacji rolniczych
Z zamiarem uprawy pszenicy.

Nie zmienito to postaci rzeczy, Zze kilka btyskotliwych
rozwigzan udato mi sie¢ zrealizowa¢, wsrdd ludzi uzyskac
opinie fachowca , a dla kadry kierowniczej pozycje groznego
rywala na tyle, ze gdy stangtem w sytuacji zmiany stanu
cywilnego, ewentualng zmiang pracy, radosnie zyczono mi
dalszych sukceséw. Zmienitem prace i w koncéwce lat sie-
demdziesigtych znalaztem sie w fabryce produkujgcej
przemystowe urzadzenia odpylajgce. Réznica w poziomie
technicznym w stosunku do przemystu elektronicznego byta
niestety duza. Powiedziatem trudno i wzigtem sie do pracy.
Przede wszystkim tej uzytecznej i zgodnej z moimi kwalifi-
kacjami, ale jednoczesnie takiej, ktdra pozwalata osiggac
namacalnie lepsze efekty ekonomiczne fabryce — taka praca
byta ogdlnie powazana i akceptowana. Byta to koncéwka lat
siedemdziesigtych. ,Wiecie nie rozumiecie” zabrakto pozy-
czonych pieniedzy i jak wiele innych, ,moja fabryka” staneta
w obliczu zatrzymania produkcji z braku importowanych
komponentéw, konkretnie - stosowanych zaworéw elektro-
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magnetycznych. Préby znalezienia krajowego producenta
gotowego wyprodukowa¢ pozgdane zawory nie powiodly

sie.

Ja, inzynier elektronik, dopatrzytem sie w zaworze pew-
nych analogii do uktadu elektronicznego, pomyslatem, ze
mozna sprobowaé to zrobi€. Sprobowatem przekonaé do
pomystu szefa — On odmowit i wyszedt, ale przypadkowy
stuchacz — mistrz z narzedziowni powiedziat — niech Pan
przygotuje dokumentacje i sprobujemy zrobi¢. — Tak tez sie
stalo. Zawor zadziatal — dorobitem aparature pomiarows i
kolejne proby zywotnosci wskazaty na szanse powodzenia,
o tyle, ze dla ratowania biezgcej produkcji wykonano partie
prototypowych zaworéw — toczonych, frezowanych, spawa-
nych — bardzo pracochifonnych.

Zawory skierowano do badan do wtasciwego Instytutu, jed-
noczeénie biadolagc, ze korpus zaworu powinien by¢ odle-
wem z metali lekkich.

Przypadek — na rodzinnej imprezie poznatem rzemiesl-
nika, ktory dysponowat wiryskarkg do odlewow ci$nienio-
wych i nie narzekat na nadmiar pracy. Dogadalismy sie. —
zrobimy forme na stosowne odlewy. Zaprojektowatem odle-
wy i forme. Po kilku miesigcach mieliSmy odlewy i cudownie
dziatajgcy zawér. Zawor na prébach wykonat 3 min. zadzia-
tan do awarii. W tym czasie dobiegty badania zaworu
w Instytucie. Prototyp zostat odrzucony z uwagi na mase
zaworu — 3,5 kg., zapytalem o parametry przeptywowe — te
byly bardzo dobre. Wéwczas teczki wyciggnatem nasz nowy
zawor — odlany. - O! Widzi Pan, gdyby to byt taki zawér, to
nie bytoby najmniejszych watpliwosci — taki zawér bySmy
zaakceptowali. Skad Pan go ma? — Zrobitem.

Wdrazanie zaworu do uzycia w fabryce nie bylo sielan-
kowe, ale faktem bylo, ze gwaltowny wzrost zamoéwien na
filtry mozna bylo zrealizowa¢. Oczekiwatem, ze dyrekcja
zwrdci sie o przygotowanie nalezytego oprzyrzgdowania do
produkcji zawordw, gdyz to, ktére wykonaliSmy byto mato
zywotne. Forma byta wykonana metodg wstawek, ktore przy
kolejnych szokach termicznych trwale powoli odksztalca sie,
przysparzajgc coraz wiecej pracy przy obrobce odlewu.
Préby spawania wstawek nie daty rezultatu. Forme nalezato
wykona¢ z monolitu — nalezato wydrgzyé. Poznany mi po-
siadacz (inna fabryka) dragzarki odmowit wykonania formy.
Wéwczas pomyslatem. — Ja elektronik, znam wytadowania
elektryczne, sprébuje cos$ zrobi¢. Gdy w jednym reku trzy-
matem drut miedziany, a w kropli nafty na powierzchni
szczypiec wypalitem zagtebienie 1 mm?, wiedziatem ze jest
Sszansa na powodzenie.

Zrobitem drgzarke ze skrzyzowania: -powigkszal-nika fo-
tograficznego, -miksera kuchennego, -strojnika gitary, -
pompki do pralki, -Sruby o dtugim gwincie i jeszcze czegos,
co byto pod rekg. Z uktadem elektronicznym nie byto pro-
blemu, a dalej sie zobaczy. To juz byt poczatek lat osiem-
dziesigtych. ,Wicie nie rozumiecie” nadal nic nie rozumiaty
i na kilka miesiecy musiatem przerwa¢ mojg prace zawodo-
w3a, a gdy juz mogtem podjgé, to w drelichowym ubranku
u rzemiesinika.

Miatem pomyst na nowg produkcje na tyle, ze rzemies|-
nik zaproponowat mi spétke po trzech miesigcach, po dzie-
wigciu w banku zabrakio pieniedzy, gdy zgtosilismy sig po
wyptate. Zrédto sukcesu tkwito w oprzyrzadowaniu, ktére
wiasnie przy pomocy tej mojej prymitywnej drgzarki udato
sie zrobi¢. Docenitem to i wiedziatem, ze nalezy tg mojg
drgzarke udoskonali¢. Gdy wydawato sie, ze wszystko jest
na najlepszej drodze, a ja wrdcitem z sukcesem uruchomie-
nia duzej instalacji odpylajgcej z mojg automatykg, wspolnik
zgtosit mi rozwigzanie spotki. RozstaliSmy sie! Poznatem
gorycz bezrobotnego. Przez dwa dni lezatem na kanapie
i bitem sie z myslami, co robi¢ dalej. — Srodki jakie przypadly
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mi, z podziatu spotki byty bardzo skromne, a méj kompas
znalazt sie w $rodku burzy magnetycznej. Zaproponowatem
braciom stworzenie wspdlnego zaktadu w Kutnie, na pocza-
tek w dzierzawionym kawatku chfopskich zabudowan go-
spodarczych. W Stgporkowie tesciowie uzyczyli mi garazu i
checi wspotpracy catej rodziny. Przez dziesigé miesiecy
wszyscy pracowali bez wynagrodzen, ale udato sie, ruszyli-
$my z wilasng produkcja isukcesem. Wszyscy otrzymali
zalegte wynagrodzenia. Opracowalem nowy, ulepszony
zawor.

Znéw w stworzeniu oprzyrzadowania pomogta elek-
trodrgzarka. Gdy po okolicy poniosto si¢, mozna u nas co$
wydrazy¢, zaczeto przybywac zlecen na drgzenie — zaczeto
to przeszkadzaé w rutynowej dziatalno$ci. Pojawity sie za-
moéwienia na drgzarke. Z uwagi na skromnosci zaktadu nie
byliSmy w stanie tego sie podjg¢ (mechanika). Gdy ktéregos
dnia zjawili sie rzemieslnicy o niebo zamozniejsi, dysponu-
jacy niepomiernie wiekszymi mozliwosciami, aby zrobi¢ im
generator, a mechanike zrobig sami, zaproponowatem —
zrobmy drazarke — mysleli rok, a potem rok na zbudowanie
prototypu, i targi w Poznaniu, i zalew zamoéwien. My mamy
jedng drazarke, wyczerpane zapasy finansowe. Mozliwosci
produkcyjne takie, ze za pdl roku mozemy dysponowaé
drugg maszyna. | wiecie panstwo? ,wiecie nie rozumiecie”-
co$ zrozumieli. — Stworzyli status jednostki innowacyjno-
wdrozeniowej — rok zwolnienia z podatku dochodowego.
WozieliSmy zaliczki, kupilismy obrabiarki, zbudowalismy za-
ktad w Kutnie i w lipcu 88 roku pierwsze dziesie¢ drgzarek
zostato sprzedanych.

Te dragzarki to byto nasze autorskie opracowanie, w kto-
rym utopiliSmy osiem lat prob, doswiadczen. Czy byto to
rozwigzanie doskonate — nie! W petni zdawalismy sobie
z tego sprawe. Ale obrabiarka ta byta w zatozeniu adreso-
wana do rzemiosta, do matych spoétdzielni. Pozwalata na
realizacje przedsiewzie¢ niemozliwych do spetnienia nawet
bez takiej obrabiarki. Jedna z pierwszych naszych drgzarek
zostata zakupiona przez duze zaktady Wegierskie. — Poje-
chatem jg uruchomi¢ — dumny macho, wszedtem do narze-
dziowni i zbaraniatem — stato tam kilka obrabiarek znanej
firmy szwajcarskiej i skromnie nasza. Zapytalem czemu
kupiliscie naszg drazarke, skoro macie znacznie doskonal-
sze. — Bo do 90% prac wasza obrabiarka wystarczy a tamte
sg bardzo drogie!

Aha — Ja do tej pory porywatem sie z ,motykg na storice”
i taki dylemat nie istniat, ale gdy dysponuje rowerem, samo-
chodem, czy rakietg kosmiczng, to do realizacji konkretnego
przedsiewziecia nalezy zastosowac¢ wiasciwy $rodek i tu
decyduje ekonomia. Na zakupy mozna sie wybrac i rakietg
kosmiczng. Nad udoskonaleniem drazarki pracowalismy
caty czas — nowe pomysty wdrazaliSmy niemal w biegu, az
,wicie rozumiecie” przykombinowali — dopuscili do uzdro-
wienia gospodarki konowatéw. Niemal z dnia na dzien za-
tamaty sie zamowienia, o ile w 89 roku sprzedaliSmy okoto
70 obrabiarek, to w roku 90 — 7. Wspdlnicy wytwarzajacy
czes$¢ mechaniczng zgtosili rezygnacje z produkcji obrabia-
rek, gdyz przy tak niskiej sprzedazy nie byli w stanie utrzy-
mac zakladu. Powstat problem co robi¢? — Ucieczka do
przodu.

Nasz zaktad zajmowat sie produkcjg opracowanych
wczesniej zaworow, (w sumie wyprodukowalismy ~100 tys.
zaworow), ale gro sit byto skoncentro-wanych na produkciji
generatoréw — sterownikéw do obrabiarek wgtebnych. W
momencie rezygnacji wspoélnikdw przygotowywalismy ste-
rownik do drgzarki ubytkowej — wieloosiowej. Nasze mozli-
wosci techniczne i kwalifikacje w zakresie obrébki
mechanicznej byly skromne. Zrobilismy analize. — Duze
zaktady upadty (upadng). Drazarki, ktérymi dysponuje i
znajdg sie na rynku sg poza zasiegiem matych zaktadow
zuwagi na pobor mocy, zajmowang powierzchnie iinne
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uwarunkowania. Pracownicy z duzych zaktadéw znajdg sie
bez pracy ze skromnymi odprawami. Fachowcom z narze-
dziowni trzeba przygotowac niedrogg, nieduzg — kompakto-
wg drgzarke, aby mozna bylo jg przewies¢ ,maluchem”,
zmiesci¢ w garazu, wieloosiowg o mozliwie duzych zakre-
sach pracy. Cena powinna by¢ zblizona do ceny ,poloneza”
— tak, aby za odprawe + wlasne oszczednosci, ktos kto chce
pracowaé, mogt maszyne nabyc¢. Jak ta obrabiarka ma wy-
glada¢, abysmy byli ja w stanie zbudowaé? — pomyst przy-
szedt nagle i szkic obrabiarki powstat na restauracyjnej
serwetce, a potem praca. W 1990 roku przedstawilismy na
targach nasz wyrdb. Spotkat sie z bezsilnym pragnieniem
ewentualnych nabywcéw, ale pozwolit na nawigzanie kon-
taktu z zainteresowanymi wspotpracg informatykami —
otrzymali zlecenie przygotowania sterownika do obrabiarki
drutowej, prace finansowali z wtasnych srodkow.

Rok 91 przezyliSmy na krawedzi katastrofy finansowej,
brak pieniedzy kompensowaliSmy barterem, a aby prze-
trwa¢ uruchomiliSmy nawet btyskawicznie produkcje ozddb
choinkowych. Faktem jest, Ze sprzedaz pierwszej tej nowej
drgzarki w 91 roku uratowata nasze finanse. Od 1992 roku
sprzedaz obrabiarek juz ubytkowych zaczeta systematycz-
nie rosngé. Nasze przewidywania okazaly sie trafne w za-
kresie potrzeb rynku. Doswiadczenie naszych klientéw
zaczeto by¢ naszym. Usprawnienie posypato sie lawinowo.
Jednoczesnie prace nad obrabiarkg drutowa zaowocowaly.
Pierwsza obrabiarka drutowa — miata skromne parametry,
ale w tamtej sytuacji byty one atrakcyjne. W 1993 roku, ga-
raz i inne zabudowania gospodarcze byly juz zbyt mate.
Kupilismy fragment likwidowanych Zakladéw Meblarskich
w Konskich i sukcesywnie zagospodarowywaliSmy do po-
trzeb naszej produkcji.

W 1995 roku uznalismy, iz nasze dos$wiadczenie
w zakresie obrabiarki drutowej upowaznia nas do sprzedazy
pierwszych egzemplarzy tych maszyn. Pojawit sie problem —
potrzeba maszyn o wiekszych zakresach pracy (mechani-
ka). A cho¢ dokonalismy przerébek i powstaty, a jednocze-
$nie zainwestowaliSmy w wigksze obrabiarki oraz nowe
konstrukcje, umozliwiajgce przynajmniej czesciowe zaspo-
kojenie potrzeb rynku. Skierowany do naszej firmy w 1996
roku amerykanski ekspert na miesieczny monitoring ocenit
krotko — pracujecie jak w Ameryce. W Ameryce jest dla was
miejsce — braci, rodzin i pracownikéw z rodzinami. — Zapra-
szamy!

W 1997 roku dotart do nas producent diamentowych na-
rzedzi z Francji, podrzucit kilka probek diamentéw do obrob-
ki na drgzarce drutowej.- udalo sie. Proby wypadty
pomysinie. Z intensyfikowali$my prace nad obrabiarkg dru-
towa z pochylanym drutem — udato sie, obrabiarka pojecha-
ta do Francji. Od konca 90 lat rozpoczat sie eksport naszych
obrabiarek — poczatkowo Biatorus, Ukraina, Kazachstan,
potem Wtochy, Czechy, Niemcy, Rosja.., a obecnie Brazy-
lia, USA, Anglia....

W 1998 roku uruchomilismy prace nad wiertarkg elek-
troerozyjng, a w 2002 sprzedaliSmy pierwsze obrabiarki
0 zupetnie przyzwoitych parametrach. Jako dodatek do
obrabiarek drutowych wyprodukowali$my przystawki do
wiercenia otworéw startowych o $rednicy 1mm i gtebokosci
do 100mm, a w potaczeniu z oprogramowaniem, jako pro-
gramowana wiertarka elektroerozyjna, np.: do wykonywania
sit. Przy pomocy naszych wiertarek wykonywalismy otwory
@1, 83 o dtugosci > 600 mm.

Nasz zaktad wytwarza réwniez obrabiarki uzupetniajace,
np.: stanowisko uzdatniania wody do obrabiarek drutowych,
stanowiskowa piaskarka z wlasnym systemem odpylania,
mikrodrgzarka przeznaczona do korekcyjnego drgzenia
obiektow nie mieszczacych sie w tradycyjnej wannie, gtowi-
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ce obrotowe, uchwyty regulacyjne, ,automatyczny strazak”
i inne.

W swojej historii wyprodukowali$my i sprzedali$my po-
nad 1 700 obrabiarek elektroerozyjnych. Naszymi klientami
sg zarowno firmy garazowe jak i takie malenstwa jak Gene-
ral Elektric. Obrabiarki pracujg w wielu instytutach, w tym
réwniez na reaktorach atomowych.

Jednoczesnie z doskonaleniem konstrukcji obrabiarek
zajeliSmy sie daleko idgcymi pracami badawczymi nad zja-
wiskami erozji i aspektami tej obrobki. Bardzo pozyteczna
okazuje sie wspotpraca z naukowcami z Politechniki War-
szawskiej, Swietokrzyskiej, AGH, WAT, PAN, ... Wspoipra-
ca ta owocuje. Do naszej firmy zaczynajg wptywac zlecenia
opracowania technologii obrébki szczegodlnie materiatéw
kompozytowych, nie tylko z kraju.

Nasza firma jest firmg rodzinng, wspdlnikami sg: mama
Jadwiga, synowie: Andrzej, Krzysztof, Marek, Pawel. Na
sukces ztozyt sie ogrom pracy, pasji, talentu, wniesiony
przez wspolnikow, ale rowniez zatoge firmy. Najstarsi sta-
zem pracujg z nami juz 27 lat. Firma angazuje obecnie oko-
to 100 pracownikow - najstarsi zblizajg sie do 70,
a najmiodsi wiasnie obchodzili 18-te urodziny. Panie stano-
wig znaczng czes¢ zatogi. Przez naszg firme przewinelo sie
okoto 1 tys. pracownikéw.

Nasza firma ma obecnie status Jednostki Badawczo-
Rozwojowej. Firma nie korzysta z Zadnych Srodkéw ,pomo-
cowych”. Motorem dziatania jest potrzeba, zwykta cieka-
wosC poznania, rozwigzania probleméw w  produkcji
,czego$”, co przynosi konkretne wymienialne efekty ekono-
miczne. Jaka$ czastka tych efektow jest Zrédtem finanso-
wego istnienia firmy.

Produkowane obrabiarki sg autorskimi rozwigzaniami
firmy (-mechanika, elektronika, informatyka,...)

Na marginesie chciatbym podkresli¢, iz zainteresowania
wspolnikéw firmy, to przede wszystkim pasje artystyczne:
plastyka, ogrdd, fotografia, muzyka, $piew, majsterkowanie
— dotyczy to réwniez spadkobiercéw, ale réwniez zaintere-
sowania historig i dbato$¢ o zabytki Kultury Narodowe;j.

Zapraszamy na naszg strone internetowa:
www. zapbp.com.pl
P.S. Nasza firma zbliza sie do kolejnej poprzeczki i dylema-

tu kierunku dziatania. Zanim podejmiemy decyzje zapra-
szamy potencjalnych partneréw do wspotpracy.



