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Analiza konstrukcji i montazu przedmiotowych
uchwytéw modutowych i specjalnych

Analysis of the structure and the assembly of modular

ADAM BARYLSKI *

W artykule dokonano proby ilosciowej oceny technologicz-
nosci konstrukcji, metoda wskaznikowa, zaprojektowanych
uchwytow obrébkowych specjalnych. Wyznaczono réwniez
wariantowo koszty uchwytow modutowych dla tego samego
typu obrabianego elementu.
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The article presents quantitative evaluation attempt of con-
struction technological intensity, with quota method, of desi-
gned special object handles. The work appoints too, in variant
mode, costs of modular handles of the element for the same
type subjected to machining.

KEYWORDS: object handles, construction technological in-
tensity, evaluation

Technologicznos¢ konstrukgji jest zbiorem witasciwosci
kazdego projektu, ktéry pozwala w danych warunkach wy-
tworczych zminimalizowac koszty przedsiewziecia. Utatwic
to moze przestrzeganie ogolnych zasad normalizacji, do-
boru materiatu i pétfabrykatu oraz metod obrobki. Na wy-
nikowy stan technologicznosci konstrukcji ma wiec wptyw
kazdy etap technicznego przygotowania wyrobu. W przy-
padku pomocy warsztatowych, jakimi sg przedmiotowe
uchwyty i przyrzady obrébkowe, nalezy sie kierowac zasa-
dami ustalania przedmiotu, szybkoscig i pracochtonnos$cig
mocowania oraz poprawnoscig pozostatych funkcji techno-
logicznych i uzytkowych [2]. Projektujgc uchwyt obrébko-
wy, nalezy sie wiec liczy¢ z mozliwoscig wielu rozwigzan
szczegotowych, wyznaczenie zas kosztow ogolnych z tym
zwigzanych nie jest tatwe i w praktyce warsztatowej na-
rzedziowni nie jest stosowane. Pozostaje wiec mozliwos¢
wskaznikowej oceny poréwnawczej przy przyjeciu kryte-
riow czgstkowych. W przypadku uchwytéw modutowych
(sktadanych) mozliwe jest wyznaczenie kosztow zakupu
poszczegolnych elementéow. Celem niniejszego artykutu
jest proba analizy tego problemu na przyktadzie obrébki
czesci ptaskiej.

Przedmiot i kryteria oceny

Obiektem analizy iloSciowej sg trzy warianty zaprojek-
towanych uchwytow specjalnych wiertarskich, stuzgce do
wykonania otwordéw wierconych, rozwiercanych i pogtebia-
nych. Modele uchwytéw wykonano w programie Catia v5
(rys. 1+3). Poszczegolne rozwigzania roznig sie gtownie
rozmieszczeniem i liczbg zespotow (elementdw) ustalajg-
cych i mocujgcych.
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Przyjete kryteria technologicznosci obejmowaty: wspot-
czynnik ztozonosci konstrukcji — zalezny od wymiaréw ga-
barytowych uchwytu, potozenia powierzchni bazowych,
liczby przedmiotow mocowanych jednoczesnie do obréb-
ki, liczby wystepujgcych pozycji, sposobu zamocowania,
liczby elementow prowadzacych narzedzia i wymaganej
doktadnosci obrébki (wspétczynnik wagi w = 0,9) [5],
wspotczynnik zalezny od stosunku liczby powierzchni ob-
rabianych do sumarycznej liczby powierzchni elementow
uchwytu (w = 0,6), wspoétczynnik zalezny od udziatu liczby
jednostek montazowych w stosunku do catkowitej liczby
czesci (w = 0,6), wspotczynnik zalezny od udziatu czesci
znormalizowanych (w = 0,8), wspétczynnik udziatu jedno-
stek montazowych (w = 0,9) i wspotczynnik powtarzalnosci
elementow skfadowych (w = 0,3) [1].

Rys. 2. Konstrukcja uchwytu specjalnego I

Wspotczynniki wagi przyjeto na podstawie doswiad-
czenia i opublikowanych wytycznych [1]. Wartos¢ suma-
rycznego wskaznika technologicznosci Q; j~tego uchwytu
obliczano jako: Q=Y Uiw;/ Y w;, gdzie U; — wartosé
wspotczynnika czgstkowego, w;— zatozony wspotczynnik
wagi i-tego rozwigzania.
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Rys. 3. Konstrukcja uchwytu specjalnego IlI

W wyniku obliczen otrzymano odpowiednio: Q, = 0,346,
Qi =0,348, Q= 0,371. O takim wyniku oceny zadecydo-
wata gtownie liczba zastosowanych elementéw znormali-
zowanych.

W przypadku uchwytéw modutowych (rys. 4+6), do kon-
figuracji ktérych wykorzystano elementy firmy Kipp [3],
najkorzystniejszg wersjg okazato sie rozwigzanie 2. Wynika
to z najmniejszej liczby zastosowanych zespotow moduto-
wych. Oczywiste jest, iz najdrozszym elementem uchwytow
sktadanych jest ptyta bazowa. W tym przypadku uzyto iden-
tycznego modelu (K0801.123040). Koszty poszczegdinych
uchwytéw to odpowiednio: K1 = 6113,81, K> = 5482,40,
Kz =5759,52 zt [4].

Rys. 4. Uchwyt modutowy nr 1

Uwagi ogoélne

Przedstawiony skrotowo sposoéb analizy konstrukcji
i montazu przedmiotowych uchwytéw specjalnych i mo-
dutowych moze by¢ wykorzystany przede wszystkim na

Rys. 5. Uchwyt modutowy nr 2

etapie ksztatcenia specjalistycznego przysztych tech-
nologow. Przewidywane jest tez wykorzystanie metody
wskaznikowej podczas realizacji projektow zespotowych
przez studentéw studidéw inzynierskich, przed podjeciem
decyzji o wyborze ostatecznego rozwigzania i wykonaniu
prototypu uchwytu bgdz decyzji o zakupie uniwersalnych
elementow sktadowych.

Rys. 6. Uchwyt modutowy nr 3
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