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Poprawa jakosci warstwy wierzchniej
dzieki chtodzeniu kriogenicznemu

Najwazniejsza korzyscia, jaka przynosi chiodzenie cieklym azotem (LN, — od liquid nitrogen) przy obrébce skrawaniem,
jest poprawa jakosci warstwy wierzchniej obrobionego przedmiotu. Liczne wspétczesne badania prowadzone na wielu
materiatach konsekwentnie wykazaly poprawe mikrostruktury i przemian fazowych, utwardzenie na powierzchni i pod nig
oraz tworzenie warstwy silnie odksztatconej plastycznie, w ktérej wystepuja resztkowe naprezenia $ciskajace. Badania
te zostaly obszernie oméwione w cytowanym artykule (patrz: literatura), tu przedstawiano jedynie przyktadowe wyniki.
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Na rys. 3 przedstawiono poréwnanie
zuzycia na powierzchni przytozenia
i natarcia w rejonie naroza po 3 min
pracy na sucho, ze smarowaniem
minimalnym oraz kriogenicznym. Wy-
raznie wida¢ przewage tej ostatniej
metody.
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