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Redukcja powstawania narostu
podczas obrébki elementéw hybrydowych Al-zeliwo

Obréhce elementow sktadajacych sie ze stopéw Al oraz zeliwa towarzysza zjawiska zakidcajace ten proces, a zwlaszcza
powstawanie znacznego narostu. Na szczescie mozna je ograniczy¢ przez zastosowanie odpowiedniej strategii

chtodzenia.

Obrobka rownolegta hybrydowego przedmiotu wystepu-
je wtedy, gdy w czasie jednego obrotu narzedzie obrabia
dwa materiaty — przyktadem moze by¢ precyzyjne wyta-
czanie gniazd watu korbowego w bloku silnika (rys. 1).
Gtéwnym problemem w takiej obrébce jest zmienne ob-
cigzenie ostrza, powodujgce zmienne ugiecie narzedzia
oraz tribochemiczne reakcje, pojawiajgce sie juz na bar-
dzo wczesnym etapie okresu trwatosci ostrza. Na po-
wierzchni natarcia powstajg zwigzki miedzymetaliczne
formujgce powigkszajgcy sig, stabilny narost. Powoduje
on pogorszenie jakosci powierzchni i obnizenie trwatosci
ostrza. Ponadto zmiany geometrii ostrza niemal uniemoz-
liwiajg uzyskanie zadanej doktadnosci wymiarowej otworu
— nawet za pomocg ostrego narzedzia.

Powstawanie narostu mozna ograniczy¢ dzieki odpo-
wiedniemu chiodzeniu strefy skrawania. Do tego celu
wykorzystano specjalnie przygotowane narzedzie, za-
pewniajgce chiodzenie — zarowno zewnetrzne, jak i we-
wnetrzne (rys. 2). W tym drugim przypadku chtodziwo jest
doprowadzane na odlegtos¢ 0,5 mm od powierzchni na-
tarcia i zaledwie 0,8 mm od krawedzi skrawajgcej. Wptyw
roznych form chtodzenia na rozmiary narostu i sity skra-
wania przedstawiono na rys. 3.
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Rys. 1. Droga narzedzia w czasie dwoéch obrotéw i mechanizm reakgcji
tribochemicznych przy obrobce réwnolegtej stopu aluminium i zeliwa
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Rys. 2. Oprawka z zamocowang ptytkg skrawajacg (a) i widok od spodu
ptytki pokazujgcy kanaty chtodzace (b)
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Rys. 3. Narost i sity skrawania przy chfodzeniu zewnetrznym (a—c)
oraz zewnetrznym i wewnetrznym z przeptywem 240 ml/min (d-f)
i 465 ml/min (g—i)

W przypadku zastosowania wytagcznie chtodzenia ze-
wnetrznego (rys. 3a—b), typowego dla obrobki réwnolegtej
stopow Al i zeliwa, reakcje tribochemiczne prowadzg do
powstawania bardzo duzego narostu, powodujgcego od-
chylenie wymiaru ostrza i w konsekwencji — btedy wymia-
rowe wykonywanego otworu rzedu 30 ym (czyli znacznie
przekraczajgce typowg tolerancje przemystowg 15 pm).
W przypadku chtodzenia zewnetrznego i wewnetrzne-
go o wydatku 240 ml/min narost i zwigzane z nim bfedy
wymiarowe ulegajg redukcji o 2/3 (rys. 3d—e). Po zwiek-
szeniu wydatku do 465 ml/min reakcje tribochemiczne
powodujgce powstawanie narostu i zwigzane z tym btedy
zostaty niemal catkowicie wyeliminowane. W przypadku
zastosowania chtodzenia wewnetrznego biedy otworu
miescity sie w granicach tolerancji.

Warto zauwazy¢, ze chtodzenie ma réwniez wptyw na
sity skrawania. Przy chtodzeniu zewnetrznym albo ze-
wnetrznym i wewnetrznym o wydatku 240 mi/min te sity
byty ok. dwukrotnie wyzsze niz dla wydatku 465 ml/min.
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