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Tekstura powierzchni przyltozenia
tlumiaca drgania samowzbudne przy skrawaniu

Znane jest zjawisko stabilnosci obrébki skrawaniem przy niskich predkosciach skrawania wynikajace z przenikania sie
powierzchni przytozenia z powierzchnia skrawania, gdy narzedzie przemieszcza sie w gtab przedmiotu. W artykule przed-
stawiono projekt tekstury powierzchni przytozenia, ktora ttumi drgania samowzbudne takze przy wyzszych predkosciach.

Wysoko$¢ h opracowanej geometrii wypuktej tek-
stury na powierzchni przytozenia (rys.1) jest nieco
wieksza niz maksymalne cofniecie krawedzi skrawaja-
cej wynikajace ze zuzycia ostrza, by spetni¢ warunek:
h>VBy tga,. Dzieki temu tekstura wchodzi w kontakt
z powierzchnig skrawania, gdy drgania samowzbudne
osiagaja duzg amplitude, a nie wptywa na obrébke, gdy
jest ona stabilna. Wchodzenie tekstury w kontakt z po-
wierzchnia skrawania powoduje powstanie sity thumia-
cej, przeciwstawiajacej sie ruchowi drgajacemu.

Stanowisko badawcze i narzedzia pokazano na
rys. 3, a przebieg drgan, stan powierzchni obrobionej
i narzedzia po prébie - na rys. 4. W przypadku na-
rzedzia konwencjonalnego drgania pojawiaja sie od
poczatku préby, wzrastajg do ok. 45 pum, a nastepnie
maleja wraz z predkoscig skrawania. W przypadku
narzedzia z teksturg obrébka jest caty czas stabilna.
Wyniki potwierdzity efektywnos¢ tekstury w ttumie-
niu drgan samowzbudnych takze przy wyzszych pred-
ko$ciach skrawania.
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Rys. 1. Geometria tekstury na powierzchni przytozenia

Na rys. 2 przedstawiono wyniki symulacji nume-
rycznej tej sity oraz dtugosci kontaktu powierzchni
przytozenia z teksturg i kata trajektorii dla narzedzia
konwencjonalnego i proponowanego. Co ciekawe,
sita ttumigca jest generowana z pewnym opOdZnie-
niem w stosunku do czasu, w ktorym kat trajektorii
przekracza efektywny kat przytozenia ze wzgledu na
szczeline miedzy krawedzia skrawajaca a tekstura.

Skutecznos$¢ rozwigzania zweryfikowano przy tocze-
niu czotowym, w ktérym predkos¢ skrawania zmniej-
sza sie wraz ze Srednica. To umozliwito poréwnanie
wptywu tej predkos$ci na stabilno$¢ obrébki z zastoso-
waniem narzedzia konwencjonalnego i nowego.
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Rys. 2. Przewidywana sita ttumigca, dtugos¢ kontaktu powierzchni
przytozenia i kat trajektorii dla narzedzia konwencjonalnego (a)
i z teksturg (b)
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Rys. 3. Schemat obrdbki
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Rys. 4. Wyniki doswiadczalnego badania stabilnosci obrébki przy
toczeniu czotowym
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