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Nowe wodne ciecze obrobkowe
do dogtadzania oscylacyjnego jako alternatywa dla olei

W celu redukcji negatywnego oddziatywania na srodowisko i zwiekszenia wydajnosci wielu producentéw zastepu-
je sie ciecze obrébkowe do szlifowania na bazie oleju cieczami opartymi na wodzie. Nadal jednak do dogtadzania
oscylacyjnego uzywa sie cieczy olejowych. Tu przedstawiono badanie mozliwosci ich zastapienia przez nowa, wodnga

ciecz obréobkowa.

Przedmiotem obrabianym byl watek z hartowanej
stali tozyskowej (HRC 60+62) o $rednicy @30 mm
i dtugosci 20 mm, obracajacy sie z predkoscia 5528
obr/min, dogtadzany osetka korundowa o spoiwie
ceramicznym (ziarno 3000) z amplituda drgan 1 mm,
dociskana do przedmiotu pneumatycznie 0,59 MPa.
Poréwnano wyniki dogtadzania z uzyciem komercyj-
nej cieczy olejowej oraz przeznaczonej do szlifowania
cieczy rozcienczonej woda z kranu do stezenia 10%
wagowo.

Po obroébce z uzyciem cieczy na bazie oleju po-
wierzchnia osetki byta réwnomiernie pokryta pro-
duktami obrébki (wiérami i wykruszonymi ziarnami),
a wyniki byty zblizone do uzyskiwanych w produkcji
seryjnej (rys. 1a). Obrébka z uzyciem cieczy wod-
nej spowodowata pojawienie sie miejscowych sku-
pisk produktéw obrébki o wysokos$ci okoto 70 pm
(rys. 1b) przy prawie zerowej ilo$ci usunietego mate-
riatu i braku poprawy chropowatosci. Wynika to z ni-
skiej zwilzalno$ci cieczy wodnej w stosunku do silnie
lipofobowych wi6réw, ktére gromadza sie w skupiska
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Kierunek obrotu przedmiotu

Produkty obrébki Produkty obrobki

Usuniety naddatek: 2,9+3,2 um
Chropowatos$¢ powierzchni
obrobionej: 4555 nm Ra,
0,40-0,48 mm Rz

Usuniety naddatek: <0,1 um
Brak poprawy chropowatosci
powierzchni obrobionej

Rys. 1. Wyglad osetek po zakornczeniu obrébki
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Rys. 2. Dyspersja widréw wspomagana przez pecherzyki powietrza

- majq niska dyspergowalnos$¢. Uzycie polimerowych
Srodkow powierzchniowo czynnych (surfaktantéw),
ktérych molekuty przyczepiaja sie do powierzchni
wiorow, formujgc warstewke absorpcyjng odpychaja-
ca widry od siebie, zwieksza dyspergowalnos¢.

Aby zwiekszy¢ stezenie surfaktantu w obszarze
otaczajacym wiéry, do cieczy wodnej wstrzykiwano
pecherzyki powietrza, ktére sg absorbowane przez
czasteczki o hydrofobowej powierzchni w cieczy,
asurfaktantjestadsorbowany do pecherzyka (rys. 2a).
Tym samym pecherzyki poprawiajg poczatkows i sta-
bilng dyspergowalno$¢ widéréw (rys. 2b). Wprowa-
dzono ultradrobne pecherzyki o srednicy ok. 150 nm
(ok. 10" pecherzykéw/ml), ktdre moga istnie¢ przez
znaczny okres czasu. Ich adsorpcja na czasteczkach
surfaktantu jest znacznie wyzsza niz adsorpcja peche-
rzykow o Srednicach wiekszych niz 1 pm.

Osetka po dogtadzaniu z wykorzystaniem nowej
wodnej cieczy obrébkowej byta rownomiernie pokry-
ta produktami obrébki, a wyniki obrébki byty réwno-
wazne rezultatom uzyskanym z zastosowaniem cieczy
olejowej (rys. 3).

Produkty obrébki

Usuniety naddatek: 3,1+3,3 ym
Chropowato$¢ powierzchni obrobionej: 38+44 nm Ra,
0,35+0,44 mm Rz

Rys. 3. Wyglad osetek po zakonczeniu obrébki z nowa wodna ciecza
obréobkowg
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