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Elektrochemiczno-mechaniczne polerowanie
ztozonych i chropowatych czesci

Opracowano nowy proces polerowania czesci metalowych polegajacy na jednoczesnym sprzezeniu wykanczania meto-
da przeciagania w luznym Scierniwie (drag finishing) i polerowania elektrochemicznego. Jest on oparty na synergicznym
dziataniu mechanizmoéw sciernych i chemicznych, co umozliwia poprawe chropowatosci powierzchni w ciggu kilku minut,
z zachowaniem ksztattu krawedzi.

Technologie wytwarzania addytywnego metali, takie

jak selektywne topienie laserowe (SLM), umozliwiajg ;;5;12 :EDC';
produkcje ztozonych elementéw brytowych. Jednak g%  PEMEC
$rednia chropowato$¢ Sa ich powierzchni przekracza 58
zwykle 10 pm. Uzyskanie Zadanej gtadkosci wymaga g
dtugotrwatej obrébki wykonczeniowej powierzchni ;5: .
SLM w specjalnych warunkach, co prowadzi do po- g ,
garszania ksztattu elementéw. Zaproponowano nowa, g
hybrydowa metode polerowania, taczaca przecigganie 50 . i o % o 50
w luznym $cierniwie (DF) i polerowanie elektroche- Czas (min)
miczne (ECP), nazwana PEMEC (Polissage Electro- Rys. 2. Przebieg zmian chopowatosci powierzchni w trakcie wygta-
-Mécano Chimique). dzania trzema réznymi procesami

Stanowisko do obrébki PEMC zbudowano na ba-
zie wykanczarki DF (rys. 1c). Gtéwny obrét (w, na a)]

rys. la-b) wywotuje predkos¢ przeciggania V,, ktéra
odpowiada za mechanizmy $cierne, natomiast dru-
gi obrét (w, na rys. la-b) umozliwia jednorodng ob-
rébke wokét przedmiotu. Taka kinematyka pozwala
na osiggniecie duzej predkosci $lizgowej mieszaniny
(elektrolitu + $cierniwa), w ktérej zanurzony jest ob-
rabiany przedmiot (rys. 1e). Elementy Scierne z Al,0,
maja ksztatt piramidy o wielkosci 2 mm (rys. 1d).
Elektrolit sktada sie z kwasu fosforowego H;P0O, (85%
mas.) i wody dejonizowanej. Pomiedzy misa (katoda),
a przedmiotem obrabianym (anoda) zainstalowano Rysl. 3. Ze.astosom{anie procesu hybrydowego PEMEC do krzywolinio-
zasilacz pradu statego. wej powierzchni swobodnej

Badania prowadzono na prébkach ze stali nierdzew-
nej o chropowatosci Sa ~13 pm, co umozliwito obser-
wacje zmian tej chropowato$ci w trakcie polerowania.
Na rys.2 przedstawiono poréwnanie efektywnosci
trzech proceséw: DF, ECP i PEMC. Na skutek zastoso-
wania procesu hybrydowego PEMEC chropowato$¢ Sa
zmniejsza sie z 11 do 3 um, a w wyniku DF i ECP osigga
sie odpowiednio 6 i 8,7 pm.

Proces PEMC zastosowano réwniez do figurki ze

’ i e stali 316L o krzywoliniowych powierzchniach swo-
SCiemiW"A'zos Eleitralit Rl bodnych (rys. 3). Pordwnanie powierzchni przedmiotu

oryginalnego (rys.3b) i polerowanego (rys.3c) wy-
kazuje efektywno$¢ procesu. Chropowato$¢ zostata
zmniejszona z Sa ~5,3 (+0,4) um do Sa ~1,2 (+0,2) um.
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