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Wplyw jakosci diamentu monokrystalicznego
na odpornosc¢ narzedzi na zuzycie oraz wydajnosc¢ skrawania

Narzedzia z diamentu monokrystalicznego (MKD) sa powszechnie stosowane w ultraprecyzyjnej obrébce form wykona-
nych z metali niezelaznych. Jednak zywotnos¢ takich narzedzi silnie zalezy od jakosci naturalnych i syntetycznych MKD.
W artykule przedstawiono wyniki analizy jakosci naturalnych i syntetycznych MKD na podstawie pomiaru ich dwéjtomno-
sci i jej wpltywu na trwatos¢ ostrza.
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