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Poprawa skrawalnosci czystego wolframu
przy uzyciu halogenowej cieczy chtodzaco-smarujacej
Czysty wolfram (W) jest metalem o wyjatkowych wiasciwosciach fizycznych i mechanicznych, w tym bardzo wysokiej

wytrzymatosci temperaturowej, z czego wynika jego wyjatkowo niska skrawalnos¢. Sposobem na jej poprawienie moze
by¢ zastosowanie halogenowej cieczy chtodzaco-smarujace;j.

Celem przeprowadzonych badan byto sprawdze-
nie, czy powierzchniowo czynna ciecz moze mody- B Na sucho I
fikowa¢ zachowanie materiatu w strefie skrawania, 0.2 PCTFE
prowadzac do zmniejszenia sit i zmiany charakteru 0’15‘ I
formowania wiéréw. Skrawanie ortogonalne prowa- 0,1 [
dzono z uzyciem niepowlekanych ptytek ze spiekane- 0,05 [
go weglika wolframu o kacie natarcia 20° z paramet- ‘
rami v,=20 m/min, f=0,025-0,15 mm/obr. Ciecz 0,025 0,05 0.1 0.15
halogenowg - polichlorotrifluoroetylen (PCTFE), Posuw (mm/obr.)
nanoszono deZlem na powierzchnie; prébki przed Rys. 3. Poréwnanie $rednich grubosci widra przy skrawaniu na sucho
ostrzem narzedzia, dbajac o to, by narzedzie nie izciecza PCTFE
wchodzito w bezposredni kontakt z ptynem (rys. 1).
Dla poréwnania wykonano réwniez skrawanie na
sucho przy identycznych parametrach.
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gte, spiralne, natomiast po zastosowaniu PCTFE wiéry E“g 0,8

stawaty sie krétkie, przerywane i z licznymi peknie- 2= 0.6

ciami powierzchniowymi (rys. 2), o $redniej grubosci T 04

istotnie mniejszej, szczegdblnie przy matych posuwach, N

co wskazuje na zwiekszenie lokalnej krucho$ci mate- z 0.2 I I

rialu (rys. 3). Jednocze$nie zarejestrowano wyrazZne ZE 0,025 0.05 0.1 0.15
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Rys. 4. Poréwnanie sity posuwowej i skrawania przy skrawaniu na
sucho i z ciecza PCTFE

obnizenie sit skrawania i posuwowej, co potwierdza,
ze proces cze$ciowo przechodzit w tryb kruchy (rys. 4)
Analiza metoda rentgenowskiej spektroskopii foto-
elektronéw (XPS) potwierdzita obecnos$¢ fluoru i chlo-
ru na powierzchni wiéréw, co dowodzi adsorpcji ha-
logenéw z cieczy. Adsorbowane atomy halogenow
zwiekszaja funkcje pracy elektronéw i granice pla-
styczno$ci powierzchni, powodujac lokalne umocnie-
nie oraz powstawanie mikropeknie¢ - kruchos¢ indu-
kowana adsorpcja.
- Zastosowanie halogenowanej cieczy PCTFE umoz-
Rys. 1. Stanowisko do$wiadczalne skrawania ortogonalnego liwito znaczace obniZenie sit skrawania oraz stabilne
formowanie widra, a sama metoda moze znalez¢ za-
stosowanie w obrébce takze innych metali trudno-
obrabialnych, wymagajacych kontrolowanego lokal-
nego umocnienia powierzchni.
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